






Propriedades f sicas Alum nio (1100) A o (1020) Cobre (Puro)



CBA
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti

Outros elementos Alum nio
ASTM Cada Total (M nimo)



1)





Dimens o

Nominal

Em dimens es de metal Dimens es entre superf cie met lica

Todas as
dimens es,
exceto as

especificadas
na

coluna 3

Espessura de
parede, de

vazios fechados
de mais de

70mm
5 a 15   15 a 30   30 a 60   60 a 100   100 a 150     150 a 200

Coluna 1 Coluna 2 Coluna 3 Coluna 4 Coluna 5 Coluna 6 Coluna 7 Coluna 8 Coluna 9

Dist ncia entre a dimens o especificada e a base mais pr xima (mm)

Dimens o especificado incluindo
mais de 75% de metal

Dimens o especificado incluindo
mais de 25% de vazio (4) (5)

Col. 4Col. 3Cols. 4-9

Col. 2 Col. 2

Cols. 4-9 Col. 4 Col. 2

Di metro do menor
c rculo circunscrito

(mm)(1)

Espessura
m nima
(mm)

Desvio (D) permiss vel
por metro de comprimento

(mm)(2)

At  2,4

Acima de 2,4

Qualquer

At  38,09

At  38,09

Acima de 38,10

4,0

1,0

1,0

Di metro do menor
c rculo circunscrito

(mm)(1) Tor o
m xima

No comprimento
total

Por metro de
comprimento

3,3

1,6

0,8

At  38,09

De 38,09 a 76,19

Acima de 76,20

7%

5%

3%

Desvio (Y) permiss vel (graus)

Retilinearidade Tor o

3,3 x L (metros)

1,6 x L (metros)

0,8 x L (metros)

L

D

Y

L



Desvio permiss vel em rela o ao comprimento nominal (somente a mais) (mm)

Comprimento nominal (mm)
Di metro do menor c rculo

circunscrito (mm) (1)

At  76,19

De 76,20 a 203,19

Acima de 203,20

At  3.660

9,5

11,1

12,7

3,2

4,8

6,4

6,4

7,9

9,5

3.661 a 9.150 9.151 a 15.250

Espessura
m nima da aba

(mm)(3)

Desvio permiss vel do quadro  1

(1) Para vergalh es di metro nominal, para barras largu-
ra nominal.

(2) Para se obter o desvio permiss vel em barras de mais
de 1 metro de comprimento, multiplica-se o valor do
comprimento pelo valor do desvio por metro.

(3) Quando houver duas abas adjacentes, considera-se
a de menor espessura.

(4) Quando o espa o limitado pelo ngulo  todo metal,
considera-se a menor espessura de metal no v rtice
do ngulo.

At  4,75

De 4,76 a 19,04

Acima de 19,05

 2,0

 1,5

 1,0

Desvio permiss vel em
rela o ngulo nominal

(graus) (4)

A

A

B

B

ANSI - H35.2 - ABNT NBR 8116

Toler ncias para mais e para menos(2)

Di metro
nominal

(mm)

Desvio permiss vel do di metro
m dio

em rela o ao
di meto nominal (  mm)

Desvio permiss vel do
di metro em qualquer
ponto em rela o ao
di metro nominal ( mm) (1)

6,35 a 25,39

25,40 a 50,79

50,80 a 101,59

101,60 a 152,39

152,40 a 203,19

203,20 a 253,99

0,25

0,30

0,38

0,64

0,88

1,14

0,51

0,64

0,76

1,27

1,90

2,54

AA + BB
2

A

A

Toler ncias dimensionais em tubos

Di metros - Tubos redondos

Tubos extrudados



Altura ou largura
nominal

(mm)

Desvio permiss vel da altura (ou) largura em rela o  dimens o nominal (  mm)

Nos cantos Em lados opostos (1)

Tubos quadrados
e retangulares

Tubos quadrados
sextavados e
oitavados

Tubos retangulares

0,51

0,51

0,63

0,89

1,14

140

12,70 a 19,05

19,06 a 25,40

25,41 a 50,80

50,81 a 101,60

101,61 a 126,70

127,01 a 152,40

0,30

0,36

0,46

0,63

0,89

1,14

A toler ncia para a largura  o

valor da toler ncia para uma

dimens o igual  altura, e

inversamente, mas em nenhum

caso, esta toler ncia  menor

do que nos cantos (2)

Tubos extrudados

Toler ncias dimensionais em tubos

1) Não aplicável em têmpera O, tubos em rolos ou tubos cuja espessura de parede for inferior a 0,5 mm ou 2,5% do diâmetro externo da
     circunferência equivalente (diâmetro do círculo cuja circunferência mede o perímetro do tubo).
2) Exemplo: em um tubo retangular extrudado de 76,20 x 38,10 mm, a tolerância na largura (76,20) é de ±0,63 mm e altura (38,10), é de
    ±0,89 mm.

AA BB



Espessura
nominal da

parede (mm)

Desvio permiss vel da

espessura m dia

em rela o a espessura

 nominal

Di metro do c rculo circunscrito (mm)

Maior que 127,0Menor que 127,0 Menor que 127,0 Maior que 127,0

10% da espessura

m dia da parede

M ximo: 1,52

M nimo: 0,25

AA+ BB
2

At 1,19

1,20 a 1,55

 1,56 a 1,95

1,96 a 3,15

3,16 a 6,34

6,35 a 9,51

9,52 a 12,69

12,70 a 19,04

0,13

0,15

0,18

0,18

0,20

0,28

0,36

0,63

0,20

0,23

0,25

0,25

0,38

0,51

0,76

1,02

0,13

0,18

0,25

0,25

0,36

0,63

0,76

1,02

Tubos quadrados, retangulares, sextavados e oitavados - extrudados

A A
BB

Desvio permiss vel
da espessura em
qualquer ponto em
rela o  espessura
m dia (excentricidade)
(  mm)
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